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NA eléirasainak megfelel6 illesztétipusok
200 Standard SHARK - KR 200 A (haromrészes)
150 Standard SHARK - KR 150 A (kétrészes)
125 Standard SHARK - KR 125 A (egyrészes)
100 Standard SHARK - KR 100 SHARK - KR 100 A
80 Standard SHARK - KR 80
70 Standard SHARK - KR 70
50 Standard SHARK - KR 50
0,5 1 2 3 4 Nyomas[bar] T 0

2013-10



Csoillesztok s I

Alkalmazasi utasitasok és alapszabalyok lefoly6 vezetékekhez

Megjegyzés:
A jobb attekinthet6ség érdekében a csévezetékek
csébilinccsel torténd rogzitése nincs abrazolva.

Szerel6 szerszam
Elektromos
csavaroz6

A lefoly6 vezetékek rogzitésére vonatkozé alapszabalyok:

1. A tartok kozotti tavolsag lehetéleg egyforman kell legyen el-
osztva.

2. Minden cséleagazas és iranyvaltas megfelel6 rogzitést igé-
nyel.

3. A fliggbleges szakaszokat, a DN 100-t6l kezdédden, ejtécsé
tamaszokkal és kuléndsen merev tartokkal kell alatamasztani,
e célra a Sikla ejtécsd konzolok SFK hasznélata ajanlott.
Magasabb épuletek esetén, minden 5. emeletnél
(illetve kb. 12 méterenként) egy tovabbi
SFK ejtécsékonzollal kombinalt ejtécsé tamasztékot

Q
kell elhelyezni. 8 §
A vezetékgyartok, a lefolyd csdvek hangszigetelésére az On & 3
tamaszcsoveihez illeszkedd lapos gumigy(rit kinalnak. £

\
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Csoillesztok

sikla

Hasznalati és szerelési utasitasok a SHARK-KR tipushoz

A névleges tavolsagot és a hos-
szanti er6zaras igényét az
egyes tipusok kivitelezése hata-
rozza meg

KR 50
KR 70
KR 80
KR 100
KR 100 A

KR 200 A

Reteszel6 elem

Alkalmazasi terlletek:
- avisszaduzzasztasi tartomany-
ban talalhaté minden vezetéksza-

kasz

- nyomdsprébak
Elényok:

tast.

- tet6-vizelvezetés (DSS-rendszer-
ként, HDE-rendszerként, vagy
mas rendszerként ismert)

- szennyvizvezetékek

- emelbérendszerek

- Tomitettség és hosszanti er6za-
ras egy egységben.

- A bilincsszalag és a fogazas
ugyanabbdl a platinabdl késziil,
vagyis ugyanabbdl a rozsdamen-
tes krémacélbdl.

- Akevesebb alkatrész cstkkenti és
leegyszerisiti a szerelési rafordi-

Figyelem!

P Nyomaslengések éltal veszé-
lyeztetett tartomanyokban,
példaul szivattyuk mégétt, biz-
tonsagi okokbol reteszeld ele-
mekkel ellatott csbillesztéket
(SHARK KR stb. tipusok... A)
ajénlott hasznéini.

Szerelési utasitasok egyrészes tipusokhoz KR 50, KR 70, KR 80, KR 100, KR 100 A, KR 125 A

Tolja a szereléskész cséil-
lesztket a csévégekre. Az
Utkozés a tomitéhively ko-
zéps6 gyurijével jon létre.
A csovek kdnnyebb csusza-
sa érdekében, a tomitbajka-
kat kenje be kenéanyaggal.

Helyezze fel a kévetkez6
csovet vagy cséidomot és
tolja ugyancsak egészen a
tomitéhuvely kdzépsé gyl-
rajéig.

A feszitécsavarokat egy megfele-
16 szerszammal

(elektromos csavarozéval)
fokozatosan valtogatva huzza
meg, amig eléri a jelolés szerinti
meghuzasi nyomatékot.
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Szerelési utasitasok a SHARK-KR tipushoz

Szerelési utasitasok a tobbrészes tipusokhoz KR 150 A, KR 200 A

A cséillesztét nyissa meg egy Tolja a témitést a csévégre. Az (t- Helyezze fel a kbvetkez6 csévet
ponton és vegye ki az EPDM t6- kdzés a tomitéhively kézépsd vagy cs6idomot és tolja ugyan-
mitést. gylrdjével jon létre. csak egészen a kdzépsé gyurdig.

A kdnnyebb csuszas érdekében,
a tomitéajkakat kenje be ke-
ndanyaggal.

A karom felfektetésénél vigyaz- A feszit6csavarokat egy megfele-
zon arra, hogy a fogak mindkét ol- I6 szerszammal (elektromos csa-
dalon korbevegyék a tomitést. varozoval) fokozatosan
valtogatva hizza meg, amig eléri
a jelolés szerinti
meghuzasi nyomatékot.

Figyelem! . .
P Tartsa be a csévek elhelyezé- ¢ Flgyeulem., . . ,
sére és beszerelésére vonat- P Tobbrészes illesztok esetén a

szerelés soran folyamatosan
figyeljen a szakaszok kézotti
megkoézelitbleg egyforma
tavolsagok betartasara.

kozo6 utasitasokat a
DIN 19522 elbirasai szerint.

Minden SHARK-KR tipusu cséil-
leszt6t a berlini Német Epités-
technikai Intézet (DIBt)

vizsgalt be és engedélyezett.

téves szerelés!

- T T f o (egyenetlen tavolsagok a szakaszok kdzott)
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